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INTISARI 

 

 Persediaan sparepart adalah suatu masalah yang sering dihadapi oleh 

perusahaan transportasi, dimana sejumlah sparepart diharapkan selalu tersedia saat 

akan digunakan. Sparepart merupakan sebuah barang yang berisikan berbagai 

komponen dalam suatu kesatuan dan memiliki fungsi tertentu. Penelitian oleh Fikram 

pada tahun 2019 dengan judul Optimasi Persediaan Bahan Baku Dengan Analisis ABC 

dan Periodic Review PT XYZ, dan tujuan penelitian ini yaitu dapat menentukan interval 

waktu pemesanan sehingga mengefisiensi biaya pemesanan, lalu mengetahui jumlah 

pemesanan optimum dalam melakukan pemesanan bahan baku dan juga dapat 

batasan maksimum dalam persediaan bahan baku. 

 Dengan menggunakan metode ABC untuk menentukan kebutuhan sparepart 

yang menghasilkan klasifikasi pada sparepart berdasarkan frekuensi pemakaian 

sparepart yang dibagi menjadi 3 bagian yaitu A,B dan C. Untuk metode yang kedua 

yaitu Economic Order Quantity adalah teknik untuk melakukan pengadaan persediaan 

bahan baku pada suatu perusahaan yang menentukan berapa jumlah pesanan yang 

ekonomis untuk setiap kali pemesanan dengan frekuensi yang telah ditentukan serta 

kapan dilakukan pemesanan kembali.  

 Metode ABC dan EOQ dapat meminimalisir frekuensi pemesanan yang 

sebelumnya dilakukan setiap bulan atau Pengeluaran yang efisien dapat dihitung dari 

berkurangnya pemesanan yang dilakukan yang sebelumnya 12 kali pemesanan untuk 

seluruh item sparepart dengan total biaya pesanan Rp. 1.370.423.726 dalam setahun 

dan dengan metode ABC dan EOQ dapat mengurangi jumlah pemesanan menjadi 11 

kali untuk A dengan total biaya Rp. 85.056.853 , 3 kali untuk B dengan total biaya Rp. 

58.736.799 dan 2 kali untuk C dengan total biaya Rp. 173.781.206. Hasil perhitungan 

berdasarkan waktu pemesanan yaitu untuk Kelas A yaitu setiap 34 hari sekali, untuk 

kelas B dapat dilakukan pemesanan setiap 141 hari sekali dan untuk kelas C dapat 

dilakukan pemesanan setiap 177 hari sekali. Dan untuk servis diluar jadwal dapat 

diambil dari Safety Stock yang sudah dipersiapkan sebesar 13% untuk kelas A dan B 

agar tidak terjadi kehabisan stok ketika pelaksanaan servis. 

Kata kunci : Sparepart, Pemesanan, ABC, EOQ, Safety Stock 
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ABSTRACT 

 

 Spare parts inventory is a problem that is often faced by transportation 

companies, where a number of spare parts are expected to always be available when 

they are to be used. Spare parts are goods that contain various components in a unit 

and have a certain function. The research from Fikram at 2019 with the title Raw 

Material Inventory Optimization with ABC Analysis and Periodic Review of PT XYZ, and 

the purpose of this study is to be able to determine the time interval of ordering so as 

to streamline ordering costs, then find out the optimum number of orders in ordering 

raw materials and also get the maximum limit in raw material inventory. 

 By using the ABC method to determine the needs of spare parts which results 

in a classification of spare parts based on the frequency of use of spare parts which 

are divided into 3 parts, namely A, B and C. For the second method, namely Economic 

Order Quantity, it is a technique to procure raw material inventory at a company that 

determines how much the number of orders is economical for each order with a 

predetermined frequency and when to reorder. 

 With the ABC and EOQ methods, it can minimize the frequency of orders 

previously placed every month or efficient expenses can be calculated from the 

reduction of orders made which were previously 12 times the order for all spare parts 

items with a total order cost of Rp. 1,370,423,726 in a year and with the ABC and EOQ 

methods can reduce the number of orders to 11 times for A with a total cost of Rp. 

85,056,853,  3 times for B with a total cost of Rp. 58,736,799 and 2 times for C with 

a total cost of Rp. 173,781,206. The calculation results are based on the booking time, 

namely for Class A, which is once every 34 days, for class B, bookings can be made 

once every 141 days and for class C, bookings can be made every 177 days. And for 

services outside the schedule, it can be taken from the Safety Stock which has been 

prepared at 13% for classes A and B so that there is no shortage of stock during 

service implementation. 

Keywords : Spare Parts, Ordering, ABC, EOQ, Safety Stock 
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