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INTISARI

Keselamatan kerja merupakan faktor penting yang harus diperhatikan dan
dikondisikan oleh pihak perusahaan. Kemajuan pengetahuan dan teknologi yang
terjadi di era globalisasi saat ini tidak saja dialami oleh negara industri tetapi juga
oleh negara yang sedang berkembang seperti Indonesia. Mengidentifikasi langkah-
langkah kerja di Bengkel perbaikan engine dan body repair PT United Tractors
Tbk. Menganalisis tingkat risiko pekerjaan di Bengkel PT United Tractors Tbk.
Membuat upaya pengendalian risiko pekerjaan mekanik pada engine dan body
repair di Bengkel PT United TractorsTbk.

Metode yang digunakan adalah dengan metode deskriptif. Dengan melakukan
wawancara terhadap mekanik Bengkel PT United Tractors Tbk.dengan jumlah 10
mekanik, dengan 5 sampel perbaikan engine dan 5 sampel perbaikan body repair.
Wawancara terhadap Karyawan Bengkel dan Mekanik yang dijadikan sebagai
sampel untuk mengetahui kejadian-kejadian risiko pada Bengkel PT United
Tractors Tbk. Pengolahan data dimulai dari pembagian form wawancara terhadap
mekanik,setelah data diperoleh di analisis setiap langkah kerjanya menggunakan
form identifikasi bahaya dan form analisis risiko dan form penilaian tingkat risiko,
kemudian diketahui hasil analisis dan cara pengendalianya.

Tingkat risiko pada /eve/ Low (L) hanya diperlukan operasional biasa untuk cara
pengendalianya, seperti misalnya penggunaan alat APD yang lebih disesuaikan,
SOP yang harus dijalankan, dan kesadaran akan keselamatan dan kesehatan kerja
yang harus ditingkatkan. Sehingga secara umum hasil penilaian tingkat rIsiko pada
Bengkel PT United Tractors Tbk. adalah rendah atau Low (L) dan tidak diperlukan
teknik pengendalian yang sifatnyaintensif.

Kata kunci : Keselamatan kerja, HSSE, tingkat risiko, pengendalian risiko



ABSTRACT

Work safety is an important factor that must be considered and conditioned by the
company. Aavances in knowledge and technology that occur in the current era of
globalization are not only experienced by industrialized countries but also by
developing countries such as Indonesia. Identify work steps in the engine repair
and body repair workshop PT United Tractors Tbk. Analyzing the level of work risk
at the PT United Tractors Tbk Workshop. Making efforts to control the risk of
mechanical work on engine and body repair at the PT United TractorsTbk
Workshop.

The method used is descriptive method. By conducting interviews with PT United
Tractors Tbk workshop mechanics with a total of 10 mechanics, with 5 samples of
engine repair and 5 samples of body repair repairs. Interviews with workshop
employees and mechanics who were used as samples to find out risk events at the
PT United Tractors Tbk Workshop. Data processing begins with the distribution of
the interview form to the mechanic, after the data is obtained in the analysis of
each work step using the hazard identification form and the risk analysis form and
the risk level assessment form, then the results of the analysis and how to control/
them are known.

The level of risk at the Low (L) level only requires ordinary operations for controlling
methods, such as the use of more customized PPE tools, the SOPs that must be
implemented, and awareness of occupational safety and health that must be
improved. So that in general the results of the risk level assessment at the PT
United Tractors Tbk Workshop. is low or Low (L) and no intensive contro/
techniques are required.

Keywords: Work safety, HSSE, risk level, risk control
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