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INTISARI

PT. Mekar Armada Jaya merupakan salah satu perusahaan yang bergerak
pada industri karoseri. Sebagai tempat untuk melakukan aktifitas produksi,
workshop mempunyai tingkat risiko kecelakaan kerja yang berbeda-beda. Faktor
yang harus diperhatikan tidak hanya dari faktor mesin dan tenaga kerja yang tidak
memenuhi keselamatan, kecelakaan ditempat kerja bisa juga disebabkan oleh

faktor keadaan lingkungan yang tidak aman.

Penelitian ini mengulas tentang optimalisasi workshop produksi minibus
sebagai pengendalian bahaya dan risiko PT. Mekar Armada Jaya. Teknik
pengambilan data yang digunakan dalam penelitian ini yaitu observasi langsung
ke perusahaan dan wawancara kepada sampel pegawai tiap divisi produksi minibus
untuk menentukan bahaya dan risiko yang ada sebagai pertimbangan pembuatan

desain yang optimal menggunakan metode HIRADC.

Hasil dari penelitian ini berupa rekomendasi desain workshop produksi
minibus PT. Mekar Armada Jaya yang lebih optimal sesuai dengan pengendalian
bahaya dan risiko dengan memaksimalkan penggunaan area, penambahan
demarkasi, tata letak alat dan barang, serta penambahan rambu peringatan
bahaya sebagai penerapan pengendalian bahaya dan risiko agar dapat digunakan
sebagai acuan perancangan desain atau sebagai acuan perbaikan workshop

dikemudian hari.

Kata Kunci : Workshop, Desain, Sistem Manajemen Keselamatan, Bahaya, Risiko
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ABSTRACT

PT. Mekar Armada Jaya is a company engaged in the car body industry. As
a place to carry out production activities, workshops have different levels of risk of
work accidents. Factors that must be considered are not only machine and labor
factors that do not meet safety, accidents in the workplace can also be caused by

unsafe environmental conditions.

This study reviews the optimization of minibus production workshops as a
control for the hazards and risks of PT. Mekar Jaya Armada. The data collection
technique used in this study was direct observation of the company and interviews
with a sample of employees from each minibus production division to determine
the hazards and risks that exist as a consideration for making an optimal design
using the HIRADC method.

The results of this study are in the form of design recommendations for
minibus production workshops for PT. Mekar Armada Jaya which is more optimal
in accordance with hazard and risk control by maximizing area use, adding
demarcation, layout of tools and goods, as well as adding hazard warning signs as
an application of hazard and risk control so that it can be used as a reference for

designing designs or as a reference for future workshop improvements day.

Keywords: Workshop, Design, Safety Management System, Hazard, Risk
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